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Travaillez en conditions hypoxie

La gamme de stations hypoxie Ruskinn reproduit des conditions
hypoxie les plus proches des conditions naturelles.
Elles constituent la solution idéale pour la recherche en biologie
cellulaire et cancérologie.

Optimisez votre travail

Les stations INVIVO2 se déclinent en:
- une gamme compléte de 220 a 890 boites 90mm
- un sas de transfert de capacité 39 boites / temps transfert 45s a
78 boites / temps de transfert 3mn30s selon les modeéles

Dispositif a mains nues

Dispositif Ezee Sleeve de manchons étanches pour une
sensibilité de manipulation optimale

Des controles précis

Controéle du taux d'oxygéne :
Gamme de 0% (anoxie) a 20,9%, réglage par pas de 0,1%.
Controle précis du taux de CO, :
. Gamme de 0% a 30%, réglage par pas de 0,1%.
Controle de la température :
Réglage de I'ambiance +5°C a 45°C

GAMME ENVIRONNEMENT
CONTROLE

INVIVO, INVIVO,
Station Hypoxie
INVIVO, 300
INVIVO, 300 Caractéristiques
Espace de travail - mm
Hauteur 420
Largeur 500
Profondeur 460
Capacité (max)
200 boites de 90mm (270)
INVIVO, 1000 Caractéristiques

Espace de travail — mm

Hauteur 480
Largeur 800
Profondeur 500

Capacité (max)

890 boites de 90mm (1200)

C ) Environnement Controlé

% awe' Awel International vous offre une gamme d’équipements de laboratoire innovants et respectueux

de I'environnement pour vos applications en biologie et culture cellulaire.
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Des innovations utiles pour vous.




SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Modéle INVIVO, 200 INVIVO, 300 INVIVO, 400 INVIVO, 500 INVIVO, 1000
Dim. Ext (mm) Hauteur 650 650 750 750 780

Profondeur 1070 1100 1420 1720 3000

Largeur 660 660 720 720 720

Dim. Int (mm) Hauteur 420 420 480 480 480

Profondeur 500 500 800 800 800
Largeur 460 460 500 500 500
Capacité de travail (max) soites de 90mm 220 (300) 200 (270) 470 (620) 440 (600) 890 (1200)
Poids (kg) 65 75 100 140 200
Dim. sas de transfert (mm) Hauteur 200 190 260 300 300

Profondeur 100 150 120 320 320

Largeur 100 230 280 300 300
Capacité du sas boites de 90mm 10 boites 18 boites 39 boites 78 boites 78 boites
Durée de purge du sas 15s 35s 45s 5 mn 5 mn
QOuverture du sas Manuel Manuel Manuel Automatique Automatique
Filtre a charbon actif ° ° ° ° °
Gas Mixer Q ° ° ° ° °
Contréle d’ O, (0% a 20,9%) ° ° ) . .
Contréle de CO, (0% a 30%) ° ° ° ° °
Port USB (données stockées 5 jours) ° ° ) . .
Cycles programmables ° ° . ° °
Facade amovible N/A N/A . ° °
Prises électriques internes ° ° ° ° °
Dispositif a mains nues ° ° ) ° .
Voyant d’économie d’énergie ° ° ) ° .
Lampe ° ° . ° °
Alarme (gaz, température, humidité) ° ° ) ° °
Contréle de I'humidité automatique ° ° ° ° °
Controle de la température Tamb. +5°C a 45°C
Controle de I'numidité 85%
Alimentation gazeuse Jusqu'a quatre gaz différents : hydrogéne, azote, CO,, air
Passage de cable, Passage de fluide, Piétement, Catalyseur au palladium, Bandelettes
OPTIONS DISPONIBLES d’indicateur d’anaérobiose, Détendeur, Back-up d‘alimentation électrique,
Connexion Data logger
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